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Fey | AMELLRINGAR

Sedan 1946...

(FK3-sid4 )

Lamellringar for t.ex. fettsmorda rullningslager och
glidlager.

Lamellringar for grenror och avgasror vid
forbranningsmotorer, for stranggjutningsanlaggningar m.m.

FK6-sid 8

Dubbellindade lamellringar for fettsmorda rullningslager
och glidlager, med flera anvadningsomraden.

FK7-sid 10

._ 8 Enkla och dubbla sékringsringar.

FK 8 - sid 16

Plast-ringbdrare med lamellringar.

(™

R\ (RN

i1/



Fey - LAMELLRINGAR
C )

® Avgastatningar till dieselmotorer och fordon

® Tatningar for rullningslager och glidlager
® Kolvringar for speciella krav
® | asringar.

® m.m.

C )

® Tal hoga temperaturer (max. 750 °C)
® Tal hoga varvtal

® |ngen friktion eller slitage pa axlar
® Tar mycket lite plats

® m.m.

FEY-lameliringar tillverkas som enkellindade och
dubbellindade téitningsringar i olika stalkvaliteter.
Dessa tatningsringar utgor en omistlig variant
av tiatningsmarknadens utbud.




Fey LAMELLRINGAR - FK 3

Material: Fjaderstal C75 eller liknande. Max.temp. 300°C.
Kromnickelstal V2A, (1.4310) Max.temp. 450°C.

Ytbehandling: Ringar upp till @ 500 mm fosfaterade. Over @ 500 mm anoljade.

Vid rullningslager och glidlager anvandes FEY Lamellringar som fettavtatning och eller som avtatning mot
fororeningar. Den utmarkta tatningseffekten uppnas genom det labyrintsystem som bildas av ringsatsen.

FEY Lamellringar maste alltid insattas i ett spar i en ringbérare. Denna ringbarare kan tillverkas i stal, gjut-
jarn eller av plast. Lamellringarna har, nar de sitter monterade i sitt spr, ett litet radiellt och axiellt spel och
ar siledes vid roterande rorelse inte absolut tatande.

Typ AS

3 st AS-ringar spanner utat mot ett lagerhus. Roterar huset, roterar dven ringsatsen.
Roterar ringbararen star ringsatsen stilla.

Typ ASK

3 st. AS-ringar spanner utat mot ett lagerhus och 2 st. IS-ringar spéanner mot spéret i
ringbararen. Roterar huset roterar dven AS-ringarna medan 1S-ringarna stér stilla.
Roterar ringbéararen géller omvanda forhallandet.

Typ IS

3 st. IS-ringar spanner mot axeln. Roterar axeln roterar aven ringsatsen. Roterar huset
star ringarna stilla.

Typ ISK

3 st. IS-ringar spanner mot axeln och 2 st. AS-ringar spanner utat mot ringbéararens
spar. Roterar axeln roterar aven de 3 indtspannande ringarna medan de 2 utatspan-
nande star stilla. Roterar ringbararen (huset) géller omvanda férhallandet.
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Fey LAMELLRINGAR - FK 3

Dimensioner

Hus Ringar Sparbredd Spardiam. Spardiam.
Axel RB RD| A B o D1 o D2 oS
D o 15— 105- | 150- | 440-
@ fran15— 245 1.0 065 2.2 3.6 D — 26 D + 26 1045 | 1495 |439.0 | 1300.0
25— 295 1.2 065 2.2 3.6 — 30 + 3.0
+0.10 [+0.10 | +0.15 | +0.20
30— 355 15  0.65 2:2 3.6 — 36 + 36 BB (2050 aan |ogiis | o4
36— 425 1.8 0.65 22 3.6 — 4.2 + 4.2 +0.04 | +0.05 | +0.06 | +0.07
43— 485 22 0.72 2.4 40 — 50 + 5.0 RD | 902 |-0.03 |-0.04 |-0.05
49— 515 24 072 2.4 4.0 — 54 + 5.4
AB +0.10 [+0.15 | +0.20 | +0.25
52— 595 26 072 2.4 4.0 — 58 + 5.8 o |0 |0 |-
60— 69.5 28 082 2.7 4.5 — 6.2 + 6.2 o 1o o 1w
70— 745 31 082 2.7 4.5 — 6.8 + 6.8 Bt [“5ap | auk |t bocudd
75— 795 3.3 0.82 2.7 4.5 — 7.2 + 7.2 +0.20 |+0.25 |+0.30 |+0.40
80— 895 35  0.82 2.7 45 — 76 + 76 214 |0 |o |0
90— 995 38 082 2.7 45 — 82 + 82
100— 104.5 41 082 2.7 45 — 88 + 88 _
105— 109.5 43 098 32 54 — 92 + 92 Husen med plus
110— 1195 46 098 3.2 5.4 — 98 + 938 tolerans.
120— 129.5 50  0.98 3.2 5.4 —10.8 +10.8 Axlarna med minus-
130— 149.5 55  0.98 3.2 5.4 —11.8 +11.8 tolerans.
150— 170.0 60 1.0 3.3 5.5 —13.0 +13.0 . .
Vid inatspannande
150— 170.0 60 1.5 5.0 8.1 —13.0 +13.0 . K fori
171— 199.0 70 1.0 33 55 —15.0 +15.0 ringar Kan periteri-
171— 199.0 70 15 5.0 8.1 —15.0 +15.0 hastigheter upp till
200— 259.0 80 12 40 65 —18.0 +18.0 6 m/sek. tillatas for
200— 259.0 80 15 5.0 8.1 —18.0 +18.0 axeln.
260— 319.0 90 15 5.0 8.1 —20.0 +20.0 ) )
Montering: Se sid. 18
320— 399.0 100 15 5.0 8.1 —22.0 +22.0
400— 439.0 1.0 15 5.0 8.1 —24.0 +24.0
440— 600.0 120 15 5.0 8.1 —26.0 +26.0
U 440— 600.0 120 25 81 133 —26.0 +26.0
601— 699.0 140 25 81 133 —32.0 +32.0
700— 799.0 16.0 2.5 8.1 13.3 —36.0 +36.0
800— 899.0 180 25 8.1 13.3 —40.0 +40.0
900— 999.0 200 25 81 133 —44.0 +44.0
1000—1300.0 220 25 81  13.3 —48.0 +48.0

Axiella rorelser

Forekommer axialrorelser under rotation maste sparbredden 6kas lika mycket som den axiella rorelsen.
Om radialkast forekommer maéste likaledes matten D4 resp. Do Okas motsvarande.

Kombinerade ringsatser bor inte anvandas dar man kan fa axialrorelser. Dock kan sma axialrorelser som
orsakas av t.ex. varmeutvidgning tillatas.



Fey LAMELLRINGAR - FK 5 och FK 5 - HFL

for tatning av grenror, avgasror och kompensatorer vid dieselmotorer

Material: Kromnickelstal 1.4571 for FK5. Max.temp. 550°C.
Kromnickelstal 1.4980 for FK5-HFL. Max.temp. 750°C.
Ytbehandling: Ev. behandlade med Molybdendisulfid.
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Vanligtvis ar det tillréckligt med 2 st. dubbelringar per spér. (bild 31) Skulle p& grund av hégre gastryck eller
vid stationdra motorer i slutet rum stérre krav stéllas, kan kombinerade ringsatser (bild 32—33) anvandas.



FEy LAMELLRINGAR - FK 5 och FK 5 - HFL

Utvecklingen och anvéandandet av FEY-ringar som avgastatningar borjade ar 1960. Dieselmotortillverkare
hade svarigheter med avtatningen av grenrér-delarna vilka p& den tiden var utrustade med gjutgodsringar
(kolvringar) med 4-kantigt tvarsnitt.

Dessa ringar férlorade sin spanst p.g.a. den héga temperaturen, de brande fast och eller sprack sénder i
segment.

Vidare anpassade sig inte gjutgodsringar p4 samma satt i roren nér dessa blev orunda vid
varmespanningar.

Med FEY-ringarna togs redan da ett stort steg mot en optimal tatning av grenror-delar. | mellantiden har de
utvecklats ytterligare och idag anvandes FK5 och FK5-HFL av de flesta tillverkare av dieselmotorer.

Vid vissa inbyggnader i avgasror kan man péa grund av kritiska varvtal f& skallrande ljud i de ing&ende
delarna. For att rdda bot pa detta problem har FEY utvecklat de s.k. stabiliserade ringarna som héller isar de
ingdende rordelarna och hindrar oljud.

Vid grenrdrstatningar férekommer knappast dessa problem varfor stabiliserade ringar héar inte blir
aktuella.

Utférligare material angdende FEY avgastatningar samt for stalverksindustrin
(stranggjutningsanlaggningar) kan bestéllas.

INBYGGNADSMATT FK 5 och FK 5-HFL

Betraffande ring- och spardimensioner vill vi gérna att konstruktéren tarkontakt med oss. Antingen foreslar vi
en ringsats fér redan befintliga spar eller meddelar spérdimensioner m.m. f6r en ny konstruktion. P&
férfragan sénder vi dimensionslista fér dubbelringar och enkelringar.

Vid samtliga inbyggnadsforslag med FK5 och FKS-HFL framstéller vi en forslagsritning med inbyggnads-

matt.

©)




Fey LAMELLRINGAR - FK 6

Material: Fjaderstal C75 eller liknande. Max.temp. 300°C.
Kromnickelstdl V2A, (1.4310) Max.temp. 450°C.

Ytbehandling: Ringar upp till @ 500 mm. fosfaterade. Over @ 500 mm. anoljade.

| motsats till FK3 ar FK6-ringarna dubbellindade. De har storre spannkraft och ingen éppen spalt i axiell
riktning. Med FK6-ringarna far man effektivaste avtatningen.

Bild 11 visar in&tspannande ringar (typ FK6-1SD) som skyddstatning utanfor en 1apptétning.

ISD
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ISKD
T,
N
FK 6 — ISD
som skyddstétning P

Bestaliningsexempel: 2
”10 satser FK6 — ISD 75"

1 sats = ringar for 1 st spar
Om Fey-ringar dnskas styckevis méste detta
sarskilt angivas.

Rostfria ringar far tilliggsbeteckningen INOX.

ASD ASKD



Fey LAMELLRINGAR - FK 6

Dimensioner

ISD

Hus Ringar Sparbredd Spéardiam. Spéardiam. Toleranser mm
Axel RB RD A B @ D1 9@ D2
D - 15— 105— | 150- | 440-
“~ |1045 (1495 | 439.0 | 1300.0|
@ frant5— 245 1.0 13 29 43 D — 26 D+ 26
25 205 12 13 29 4.3 — 30 + 30 ap | #0:10 |+0.10 [40.15 | 4020
30— 355 15 1.3 29 4.3 3.6 + 36 -0.10 |-0.20 |-0.30 |-0.40
36— 425 1.8 T.Sﬁ ﬁz.ﬁgi_&s — 4.2 + 4.2 - +0.08 | +0.10 |+0.12 | +0.14
43— 48.5 2.2 1.45 3.2 4.8 - 5.0 + 5.0 -0.04 |-0.06 |-0.08 |-0.10
49— 515 24 145 3.2 48 — 5.4 + 5.4
S N S AB +0.10 [+0.15 | +0.20 | +0.25
52— 595 26 145 3.2 48 — 58 + 58 2 |0 |0 |0
60— 605 28 165 3.6 5.4 — 6.2 + 6.2
70— 745 31 185 36 5.4 6.8 + 68 pr |*O |*0 |*0 [#0
7J -0.20 |-0.25 |-0.30 |=0.40
75— 795 33 165 3.6 5.4 — 72 + 72 -
80— 895 35 165 36 5.4 — 78 + 76 bz |0 F0 | 1058, | A0 TR0
90— 995 38 165 3.6 5.4 — 82 + 82
100— 104.5 41 165 3.6 5.4 — 88 + 88
105— 109.5 43 106 4.2 6.3 — 92 + 92 Husen med plus-
110— 1195 46  1.96 4.2 6.3 — 98 + 98 tolerans.
120— 129.5 50  1.96 42 6.3 —10.8 +10.8 Axlarna med minus-
130— 149.5 55  1.06 42 6.3 —118 +11.8
150— 170.0 80 20 44 65 —130 +130 tolerans.
150— 170.0 60 3.0 6.4 9.5 —13.0 +13.0 Vid m‘atspannande_
171— 199.0 70 20 4.4 6.5 —18. +15.0 FK6-ringar kan peri-
171— 199.0 70 30 6.4 95 —15.0 +150 ferihastigheter upp
200— 259.0 80 24 52 77 —18.0 +180 till 10 m/sek. tillatas
200— 259.0 80 30 6.4 95 —18.0 +18.0 iér axeln.
260— 319.0 9.0 30 6.4 96 —20.0 +20.0 , )
Montering: Se sid.18
320— 399.0 100 3.0 6.5 96 —220 +220
400— 439.0 11.0 3.0 6.5 9.6 —240 +240
440— 600.0 120 3.0 6.5 96 —26.0 +26.0
440— 600.0 120 50 105 157 | —260 +26.0
601— 699.0 140 50 105 157 —320 +32.0
700— 799.0 160 5.0 105 157 —36.0 +36.0
800— 899.0 180 50 106 158 —40.0 +40.0
900— 999.0 200 5.0 10.6 158 —44.0 +44.0
1000—1300.0 220 50 106 158 —480 +48.0

Axiella rorelser

Forekommer axialrérelser under rotation maste i princip spérbredden &kas lika mycket som den axiella
rorelsen. Om radialkast férekommer méste likaledes matten D4 resp. D4 6kas motsvarande.

Kombinerade ringsatser (typ ASKD och ISKD) bér vid axiella rérelser ha mindre férspanning an normalt.



Fey - LAMELLRINGAR - FK 7
sikringsringar typ DSB, DSW, DMS, ESB, ESW

Material: Fjaderstal C75 eller liknande. Hallfasthet 15—17 kp/mma2.
Ytbehandling: Anoljat eller fosfaterat.

Enkla sakringsringar for axlar resp. hus: ESW och ESB.
Dubbla sékringsringar fér axlar resp. hus: DSW, DMS och DSB. @

EGENSKAPER
® Rundheten garanterar kontakt runt hela spéaret

® Sitter vid axialkrafter sakrare i sitt spar

® Likformig dynamisk vikt vid rotation

® Inga materialsvagheter

® DSW-ringar (for axlar) tal beroende pa dimensionen periferi-
hastigheter upp till 20 m/sek.

® DMS-ringar (med sékring) anvandes vid mycket hoga periferi-

hastigheter.
@ DSW DSB DMS
SSSSS \ NNV
A

Avindningsomraden fér DSB, DSW, DMS:

Véxellddor, kugghjul, entreprenadmaskiner, lantbruksmaskiner, fordon, motorer, winschar, linhjul,
fordonshjul, rullningslager etc.
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Fey LAMELLRINGAR - FK 7 - DSB och DSW

Det foreligger betraffande anvandningen av vanliga sakringsringar mycket litteratur om sparens betydelse
och utseende. Det skulle fora for l1angt att i denna katalog ga in p& dessa teorier.

| stort sett galler samma forutsattningar vid anvandandet av FEY sékringsringar.

En skillnad kdnnetecknar emellertid de dubbellindade FEY-ringarna typ DSB, DSW och DMS. Dessa tal
betydligt storre axialkrafter an stansade eller enkellindade lasringar.

Det ar knappast majligt att en dubbellindad FEY-lasring vid axialkraft hoppar ur sitt spar.

Vi rekommenderar emellertid att konstruktorer tar kontakt med oss vid anvandningsfall dar betydande
axialkrafter forekommer och vid hogre varvtal dar centrifugalkrafter kan bli kritiska.

Vid hogre periferihastigheter kan lasringar typ DMS (med centrifugalsparr) bli aktuella.

@ @
= — e e e e s |

E—— 3
Dubbelsakringsring Dubbelsékringsring Dubbelsakringsring
for hal for axlar med centrifugalspéarr
FK7 - DSB FK7 - DSW for axlar

FK7 - DMS

11



FE4 DUBBELSAKRINGAR FK 7 - DSB

Dimensioner
% i
r\r N_4 Z
! NB L
_5¥ 1 Q| >
Q|
</ ]
}_ \
P ’ 1
RD RB A
Nom. diam.
hal = DN=
o-DB RB Tol. RD Tol. | DB Tol. NB Tol. DB+ Tol.
15- 20 1.5 +0.10 | 1.3 +0.10 +1.2 +0.5 | 1.45 +0.05 +0.8......0.9
21-29 1.8 -0.20| 1.3 -0.04 +1.3 +0.5 | 1.45 -0 +0.9......1.0
30— 35 2.2 +0.10 | 1.45 +0.10 +1.6 +0.5 | 1.6 +0.05 +1.2......1.3
36— 42 2.8 -0.20 | 1.65 -0.04 +2.2 +0.5 | 1.8 -0 +1.6......1.7
43— 51 3.1 +0.10 | 1.65 +0.10 +2.4 +05 | 1.8 +0.05 +1.8......1.9
52— 59 3.5 -0.20 | 1.65 -0.04 +2.6 +0.5 | 1.8 -0 +2.0......2.1
60— 69 3.8 +0.10 | 1.65 +0.10 | +2.6 +0.6 | 1.8 +0.05 | +2.0......2.1
70— 74 4.1 -0.20 | 1.65 -0.04 +3.2 +0.6 | 1.8 -0 +2.5......2.6
75— 79 4.3 +0.10 | 1.98 +0.12 +3.2 +0.6 | 2.15 +0.10 +2.5.....2.7
80— 89 4.6 -0.20 | 1.98 -0.06 | +3.5 +0.7 | 2.15 -0 +2.8......3.0
90— 99 5.0 +0.10 | 1.98 +0.12 +4.0 +0.7 | 2.15 +0.10 +3.0......3.2
100— 109 5.5 -0.20 | 1.98 -0.06 +4.0 +0.7 | 2.15 -0 +3.0......3.2
110- 129 6.0 +0.10/-0.20| 2.0 +0.12/-0.06 +5.0 +0.8 | 2.2 +0.10/-0 +3.5......3.7
130- 149 6.0 +0.15/-0.30| 3.0 +0.15/-0.08 +5.0 +0.8 | 3.2 +0.15/-0 +3.5......3.8
150- 169 7.0 +0.15| 3.0 +0.15 +5.5 +0.8 | 3.2 +0.15 +4.0......4.3
170- 199 8.0 -0.30 | 3.0 -0.08 | +7.0 +0.9 | 3.2 -0 +5.0......5.3
200- 259 9.0 +0.15| 3.0 +0.15 +7.0 +0.9 | 3.2 +0.15 +5.0......5.3
260- 319 10.0 -0.30 | 3.0 -0.08 +7.5 +0.9 | 3.2 -0 +5.5......5.8
320- 399 11.0 +0.15| 3.0 +0.15 +8.0 +1.0 | 3.2 +0.15 +6.0......6.3
400- 439 12.0 -0.30 | 3.0 -0.08 +9.0 +1.0 | 3.2 -0 +7.0......7.3
440- 599 12.0 +0.20 | 5.0 +0.20 +9.0 +1.0 | 5.3 +0.20 +7.0.....7.4
600— 695 14.0 -0.40 | 5.0 -0.10 | +11.0 +1.0 | 5.3 -0 +8.0......8.4
700- 795 16.0 +0.20| 5.0 +0.20 +12.0 +1.0 | 5.3 +0.20 +9.0......94
800- 895 18.0 -0.40 | 5.0 -0.10 +13.0 +1.0 | 5.3 -0 +10.0...... 10.4
900- 995 20.0 +0.20 | 5.0 +0.20 +14.0 +1.5 | 5.3 +0.20 +11.0...... 1.4
1000- 1300 | 22.0 -0.40 | 5.0 -0.10 +15.0 +15 | 5.3 -0 +12.0...... 12.4

12

Tilldten temperatur for normalringar 80°C.

Vid hogre temperatur ombedes Ni radfradga oss.

Beteckningsexempel: FK7-DSB 85 (nom. haldiam. = 85 mm.)

Montering: Se sid. 22




Fey

DUBBELSAKRINGAR FK 7 - DSW och DMS

Dimensioner

DN
Ow

)
(IR T
NB
A ” Hdet.
RD RB
Ju \ )
Nom. diam.
axel = DN=
o-DW RB Tol. | RD Tol. | DW Tol. NB Tol. DW-  Tol.
15- 20 1.5 +0.10 | 1.3 +0.10 | -1.2 -0.5 | 1.45 +0.05 -0.8......0.9
21-29 1.8 -0.20 | 1.3 -0.04 | -1.3 -0.5 | 1.45 -0 -0.9......1.0
30- 35 2.2 +0.10 | 1.45 +0.10 | -1.6 -05 | 1.6 +0.05 -1.2......1.3
36— 42 2.8 -0.20 | 1.65 -0.04 | -2.2 -05 | 1.8 -0 -1.6......1.7
43- 51 3.1 +0.10 | 1.65 +0.10 | -2.4 -0.5 | 1.8 +0.05 -1.8......1.9
52— 59 3.5 -0.20 | 1.65 -0.04 | -2.6 -0.5 | 1.8 -0 -2.0......2.1
60— 69 3.8 +0.10 | 1.65 +0.10 | -2.6 -06 | 1.8 +0.05 -2.0......2.1
70— 74 4.1 -0.20 | 1.65 -0.04 | -3.2 -06 | 1.8 -0 -2.5......2.6
75-79 4.3 +0.10 | 1.98 +0.12 | -3.2 -0.6 | 2.15 +0.10 -2.5.....2.7
80— 89 4.6 -0.20 | 1.98 -0.06 | -3.5 -0.7 | 215 -0 -2.8......3.0
90-99 5.0 +0.10 | 1.98 +0.12 | -4.0 -0.7 | 2.15 +0.10 -3.0......3.2
100- 109 5.5 -0.20 | 1.98 -0.06 | -4.0 -0.7 | 215 -0 -3.0......3.2
110- 129 6.0 +0.10/-0.20| 2.0 +0.12/-0.06 | -5.0 -0.8 | 2.2 +0.10/-0 -3.5......3.7
130- 149 6.0 +0.15/-0.30| 3.0 +0.15/-0.08 | -5.0 -0.8 | 3.2 +0.15/-0 -3.5......3.8
150- 169 7.0 +0.15| 3.0 +0.15 | -5.5 -0.8 | 3.2 +0.15 -4.0......4.3
170- 199 8.0 -0.30 | 3.0 -0.08 | -7.0 -0.9 | 3.2 -0 -5.0......5.3
200- 259 9.0 +0.15| 3.0 +0.15 | -7.0 -09 | 3.2 +0.15 -5.0......5.3
260- 319 10.0 -0.30| 3.0 -0.08 | -7.5 -09 | 3.2 -0 -5.5......5.8
320- 399 11.0 +0.15| 3.0 +0.15 | -8.0 -1.0 | 3.2 +0.15 -6.0......6.3
400- 439 12.0 -0.30| 3.0 -0.08 | -9.0 -1.0 | 3.2 -0 -7.0.....7.3
440- 599 12.0 +0.20 | 5.0 +0.20 | -9.0 -1.0 | 5.3 +0.20 -7.0.....7.4
600— 695 14.0 -0.40| 5.0 -0.10 | -11.0 -1.0 | 5.3 -0 -8.0......8.4
700—- 795 16.0 +0.20 | 5.0 +0.20 | -12.0 -1.0 | 5.3 +0.20 -9.0.....94
800- 895 18.0 -0.40| 5.0 -0.10 | -18.0 -1.0 | 5.3 -0 -10.0...... 104
900- 995 20.0 +0.20 | 5.0 +0.20 | -14.0 -1.5 | 53 +0.20 -11.0...... 1.4
1000- 1300 | 22.0 -0.40| 5.0 -0.10 | -15.0 -1.5 | 5.3 -0 -12.0...... 12.4

Tilldten temperatur for normalringar 80°C.

Vid hogre temperatur ombedes Ni radfraga oss.

Beteckningsexempel: FK7 - DSW (nom. axeldiam. = 85 mm.)

Montering: Se sid. 22
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ENKELSAKRINGAR FK 7 - ESB

DB
DN

Dimensioner
NB
—H4 _ _ | _
-
g Q !
RD RB m
Nom. diam.
hal F= DN=
o-DB RB Tol. RD Tol. | DB Tol. NB Tol. DB+ Tol.
15— 20 1.5 +0.10 | 0.65 +0.05 +1.2 +0.5 | 0.75 +0.05 | +0.8......0.9
21— 29 1.8 -0.20 | 0.65 -0.02 +1.3 +0.5 | 0.75 -0 +0.9......1.0
30— 35 2.2 +0.10 | 0.72 +0.05 +1.6 +0.5 | 0.85 +0.05 | +1.2.....1.3
36— 42 2.8 -0.20 | 0.82 -0.02 +2.2 +0.5 | 0.95 -0 +1.6......1.7
43— 51 3.1 +0.10 | 0.82 +0.05 +2.4 +0.5 | 0.95 +0.05 | +1.8......1.9
52— 59 3.5 -0.20 | 0.82 -0.02 +2.6 +0.5 | 0.95 -0 +2.0......2.1
60— 69 3.8 +0.10 | 0.82 +0.05 +2.6 +0.6 | 0.95 +0.05 | +2.0......2.1
70— 74 41 -0.20 | 0.82 -0.02 +3.2 +0.6 | 0.95 -0 +2.5......2.6
75— 79 4.3 +0.10 | 0.98 +0.06 +3.2 +0.6 11 +0.10 | +2.5......2.7
80— 89 4.6 -0.20 | 0.98 -0.03 +3.5 +0.7 | 11 -0 +2.8......3.0
90- 99 5.0 +0.10 | 0.98 +0.06 +4.0 +0.7 | 1.1 +0.10 | +3.0......3.2
100—- 109 5.5 -0.20 | 0.98 -0.03 +4.0 +0.7 | 11 -0 +3.0......3.2
110- 129 6.0 +0.10/-0.20 | 1.0 +0.06/-0.03 +5.0 +0.8 1.15 +0.10/-0 | +3.5......3.7
130—- 149 6.0 +0.15/-0.30 | 1.5 +0.08/-0.04 +5.0 +0.8 1.65 +0.15/-0 | +3.5......3.8
150- 169 7.0 +0.15| 1.5 +0.08 +5.5 +0.8 1.65 +0.15 | +4.0.....4.3
170- 199 8.0 -0.30 | 1.5 -0.04 +7.0 +0.9 1.65 -0 +5.0......5.3
200- 259 9.0 +0.15| 1.5 +0.08 +7.0 +0.9 1.65 +0.15 | +5.0......5.3
260—- 319 10.0 -0.30 | 1.5 -0.04 +7.5 +0.9 | 1.65 -0 +5.5......5.8
320— 399 11.0 +0.15| 1.5 +0.08 +8.0 +1.0 1.65 +0.15 | +6.0......6.3
400- 439 12.0 -0.30 | 1.5 -0.04 +9.0 +1.0 1.65 -0 +7.0......7.3
440- 599 12.0 +0.20 | 2.5 +0.10 +9.0 +1.0 | 2.7 +0.20 | +7.0.....7.4
600— 695 14.0 -040 | 2.5 -0.05 +11.0 +1.0 | 2.7 -0 +8.0......8.4
700- 795 16.0 +0.20 | 2.5 +0.10 +12.0 +1.0 | 2.7 +0.20 | +9.0......9.4
800- 895 18.0 -040 | 2.5 -0.05 +13.0 +1.0 | 2.7 -0 +10.0...... 10.4
900- 995 20.0 +0.20 | 2.5 +0.10 +14.0 +15 | 2.7 +0.20 | +11.0...... 1.4
1000- 1300 | 22.0 -0.40 | 2.5 -0.05 +15.0 +1.5 | 2.7 -0 +12.0...... 12.4

Tilldten temperatur for normalringar 80°C.

Vid hogre temperatur ombedes Ni radfraga oss.

Beteckningsexempel: FK7 - ESB 85 (nom. haldiameter = mm.)

Montering: Se sid.22
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Fey ENKELSAKRINGAR - FK 7 - ESW

Dimensioner

) l ‘
NB
41 ] ] 2
Q
= < . Q
RD
1 RB H |
Nom. diam.
hal = DN=

o-DB RB Tol. | RD Tol. | DW Tol. NB Tol. DW- Tol.
15-20 1.5 +0.10 | 0.65 +0.05 | 1.2 -0.5 0.75 +0.05 | -0.8......0.9
21-29 1.8 -0.20 | 0.65 -0.02 -1.3 -0.5 0.75 -0 -0.9......1.0
30- 35 2.2 +0.10 | 0.72 +0.05 | -1.6 -0.5 0.85 +0.05 | -1.2.....1.3
36— 42 2.8 -0.20 | 0.82 -0.02 -2.2 -0.5 0.95 -0 -1.6......1.7
43— 51 3.1 +0.10 | 0.82 +0.05 | -2.4 -0.5 0.95 +0.05 | -1.8......1.9
52— 59 3.5 -0.20 | 0.82 -0.02 -2.6 -0.5 0.95 -0 -2.0......2.1
60— 69 3.8 +0.10 | 0.82 +0.05 | -2.6 -0.6 0.95 +0.05 | -2.0......2.1
70-74 4.1 -0.20| 0.82 -0.02 -3.2 -0.6 0.95 -0 -2.5......2.6
75— 79 4.3 +0.10 | 0.98 +0.06 | -3.2 -0.6 1.1 +0.10 | -2.5.....2.7
80— 89 4.6 -0.20 | 0.98 -0.083 | -85 -0.7 1.1 -0 -2.8......3.0
90- 99 5.0 +0.10 | 0.98 +0.06 | 4.0 -0.7 1.1 +0.10 | -3.0......3.2
100- 109 5.5 -0.20 | 0.98 -0.03 | 4.0 -0.7 1.1 -0 -3.0......3.2
110- 129 6.0 +0.10/-0.20 | 1.0 +0.06/-0.03 | -5.0 -0.8 1.15 +0.10/-0 | -8.5......3.7
130- 149 6.0 +0.15/-0.30| 1.5 +0.08/-0.04 | -5.0 -0.8 1.65 +0.15/-0 | -3.5......3.8
150- 169 7.0 +0.15] 1.5 +0.08 | -5.5 -0.8 1.65 +0.15 | -4.0.....4.3
170-199 8.0 -0.30| 1.5 -0.04 | -7.0 -0.9 1.65 -0 -5.0......5.3
200- 259 9.0 +0.15 ] 1.5 +0.08 | -7.0 -0.9 1.65 +0.15 | -5.0......5.3
260- 319 10.0 -0.30| 1.5 -0.04 | -75 -0.9 1.65 -0 -5.5......5.8
320- 399 11.0 +0.15 ] 1.5 +0.08 | -8.0 -1.0 1.65 +0.15 | -6.0......6.3
400- 439 12.0 -0.30| 1.5 -0.04 | -9.0 -1.0 1.65 -0 -7.0......7.3
440- 599 12.0 +0.20 | 2.5 +0.10 | -9.0 -1.0 2.7 +0.20 | -7.0.....7.4
600— 695 14.0 -0.40| 25 -0.05 | -11.0 -1.0 2.7 -0 -8.0......8.4
700- 795 16.0 +0.20 | 2.5 +0.10 | -12.0 -1.0 2.7 +0.20 | -9.0.....94

800- 895 18.0 -0.40| 2.5 -0.05 | -13.0 -1.0 2.7 -0 -10.0...... 104

900- 995 20.0 +0.20 | 2.5 +0.10 | -14.0 -1.5 2.7 +0.20 | -11.0...... 1.4

1000- 1300 | 22.0 -0.40| 25 -0.05 | -15.0 -1.5 2.7 -0 -12.0...... 124

Tilldten temperatur fér normalringar 80°C.

Vid hogre temperaturer ombedes Ni r&dfréga oss.

Beteckningesexempel: FK7 - ESW 85 (nom. axeldiam. = 85 mm.)

Montering: Se sid. 22
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FEey Plast-ringbidrare - FK 8 (med lamellringar)

for fettsmorda lager i hjul och rullar

N\

0

o 2 L
L

Plast-ringbarare av Polyamid 6 bestyckade med FEY lamell-
ringar anvandes som avtatning i hjulnav och liknande.

Ringbéarare med fjadrande tatningslapp lampar sig speciellt for
fordon eller slap som blir utsatta for vatten, t.ex. bat-trailers.

Ett visst standardprogram finns men specialutféranden kan
offereras vid betydande antal.

Plast-ringbarare tal temperaturer mellan —40°C och +150°C.

16



Fey Plast-ringbarare - FK 8
Dimensioner

®) wl_lrU[[ ]
Ringbéarare med tatlapp ]
for kullager e ]
- 588
ab 205 | zotw | oz ope +05 Betickniing | 1 I
47 25 oy 46.7 33 1 472577 R1 J
52 25 6 51.6 38 25 52256 R1 -
62 30 7 61.6 46 3 62307 R1 Y Uﬁ\ﬂ_
72 35 7 716 53 3 72357 R1 / »“ S ___

Ringbarare med tatlapp
for koniska rullager

D1 s D2 D3 h .
@D —03 | +010 | 0.2 +0.5 Beteckning
52 25 6 516 38 25 52256 K1
62 30 7 61.6 46 3 62307 K1
62 35 7 61.6 50 3 62357 K1
72 35 7 716 53 3 72357 K1
Vid bestallning av Ringbarare for koniska rullager méaste mattet L y Uﬁ‘-ﬂ:’ —t—
S Iaedd SSAS S S s
anges. AL ;
- § -

Ringbarare utan tatlapp

Zn 205 | +om0 | 203 ops +05 Betecining

80 40 7 79.7 52 3 80407 o

85 45 7 84.7 58 3 85457 @ —

90 50 6 89.7 66 3 90506

90 50 75 89.7 66 4 905075

100 55 8 99.7 71 35 100558 hx45° =

110 60 8 109.7 80 4 110608 e

120 65 9 119.6 87 4 120659

125 80 10 1246 100 4 1258010

140 80 9 139.6 105 45 140809

150 85 14 149.5 115 6 1508514 ] ;
150 100 14 1495 15 6 15010014 wEL ’ S _
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Fey Montering - LAMELLRINGAR - FK 3 och FK 6

18

Lamellringar skall vid monteringen utvidgas radiellt sa lite som
mojligt.

Innan man "spiralar” in ringarna i sitt spar bor spéret infettas
rikligt.

Fettet underlattar monteringen samtidigt som tatningsférma-
gan Okar vasentligt,

Montering AS, ASK, ASD, ASKD

Lamellringar monteras vanligtvis fér hand. Ena ring-dnden
vrides latt isar axiellt och ringen "spiralas” in i sparet (bild 52).

| undantagsfall — t.ex. nar sparet maste ligga langre fran axel-
dndan — maste ringen tvingas 6ver axeln (bild 53). Harvid
foreligger risk att ringen deformeras.

Demontering AS, ASK, ASD, ASKD

Dessa ring-typer kan demonteras genom att man lyfter ena
ringandan med t.ex. en spetsig skruvmejsel (bild 54).

Montering IS, ISK, ISD, ISKD

Montering av dessa ringsatser sker likaledes for hand och utan
verktyg. Under l|att axiell isarspretning "inspiralas” ena ring-
andan och ringsatsen monteras latt pa detta satt i ratt ord-
ningsfoljd. (bild 55). Beakta att ringarna blir liggande plan-
parallellt (bild 55 a).

R = ratt, F = fel

Demontering IS, ISK, ISD, ISKD

Dessa ringsatser later sig inte demonteras lika latt som AS och
ASD. Om inadtspannande ringar maste kunna demonteras utan
att skadas kan vi leverera ringar med urstansningar som visas
pa bilderna 56, 57 och 58.

Ett annat alternativ visas pa bild 59. Ringbararsparet bildas
genom en ursvarvning och ett fastskruvat lock.

Denna metod kan vara nodvandig dar man ar tvungen att
anvanda Overbreda ringar eller ringar med séarskilt hog
spannkraft.

Sadana ringsatser kan vara en |6sning dar man maste avtata
mycket grov smuts.



| stallet for ena spérflanken kan man anvanda en DSB-
sakringsring. (bild 60) Detta underlattar montering och de-
monterina.

Om en ringbdrare noédvandigtvis maste forses med dubbel-
spér, maste sparen bestyckas med ringar fran varsin sida.
Annars spretas ringarna isdr sd mycket att deformation
uppstar. (bild 61)

Axlar som skall monteras genom ett hal med indtspannande

ringar maste ha ratt monteringsfas. (bild 62) Fasen skall inte

vara brantare an 25° och mattet D skall vara minst 4% mindre
an nominell axeldiameter.

Hus i vilka ringbarare med utatspannande ringar skall
monteras maste likaledes ha ratt monteringsfas. Hogst 25°
graders fasvinkel och mattet D minst 4% storre an nominell
husdiameter.

Montering av ringbarare underlattas av infettning och latta
hammarslag eller vibrationer.

Om fasning inte ar mdjlig kan montering ske med hjalp av en
klamma som visas p& bilderna 64—65.

® R P
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Om en axeldnda av speciella skél inte kan fasas kan axeln
monteras med hjélp av centrerad hjalpkona som visas p4 bild
66.

Om beskrivna hjalpmedel dnda inte kan anvandas maste
eventuellt dverbreda AS eller IS-ringar med storre spannkraft
tillgripas. Sadana ringar maste ibland dven anvandas vid
blindmonteringar. (bild 67)

Vid avtatning av en lagring dar grov smuts forekommer i storre
mangd kan blockering av tatningsringarna vara en risk.

Vissa saddana fall kan man avhjilpa genom att leta ringarna
rotera med t.ex. huset. Ringarna maste da forses med ett urtag
fér medbringarpinnar.

(bild 68—69)

Spalt mellan ringbérare och hus/axel

Denna spalt (bild 70—71) skall vara sa liten som méjligt med
tanke péa tatningsféormagan. Andra faktorer — t.ex. tillverk-
ningstoleranser eller lagerspel — kan bestamma utrymmet.
Lamellringarna far emellertid inte "bottna” i sparet. Se
hanvisning pa sid. 5 och 7.

Bearbetning av spar och radier
Finsvarvade ytor ar tillrackligt for ringbdrare och motytor.

Radie i sparbotten kan anges till 0,10—0,50 beroende pa
ringtvarsnitt.



Smoérjning - LAMELLRINGAR - FK 3 och FK 6

Smorjning - LAMELLRINGAR
FK 3 och FK 6

Infettade lamellringar har béttre tatférmaga an torra ring-
satser. Sarskilt nar man skall tata mot stankvatten och grov

smuts ar smorjning erforderlig.

Pa grund av varvtal, temperatur eller andra omstandighter
forbrukas fettet efter en tid.

Eventuellt méaste da ringsatsen eftersmorjas.
Vid stark smutspaverkan — t.ex. vid entreprenadmaskiner

eller stalverksmaskiner — kan det vara nodvandigt att forse
avtatningsstallet med smdrjkanaler for att underlatta och

forbattra eftersmorjningen och darmed tatningsformagan.

Att pressa fett genom lagret och férbi FEY-ringarna later sig

goras vid AS och IS-ringar.

007

@

Vasentligt svarare ar det att pressa fett férbi dubbelringar eller

kombinerade ringsatser. i

For eftersmérjning vid s8dana ringar maste man anordna \‘
fettkanaler. \
(bild 75) S |
Montering - LAMELLRINGAR
FK 5 och FK 5-HFL

Ratt

P4 grund av den speciella virmebehandlingen av dessa av-
gastétringar f&r de vid monteringen spénnas isdr endast med
forsiktighet. | ovrigt forfares vid monteringen som med
ringarna FK 3 och FK 6. Skulle ringarna bli nagot deformerade,
inverkar detta knappast pé tatningsformagan.

Fel

21
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Om fler &n ett ringspar skall bestyckas bor vid diameter under
@ 100 mm. ringarna monteras fran spar till spar (bild 84) s& att
de inte spénnes isar for mycket och deformeras. Vid dkande
ringdiameter kan eventuellt denna forsiktighetsatgard elimi-
neras.

Lagerhus i vilka ringbérare skall monteras maste ha en fas pa
25° eller mindre. Storsta diametern "D” (bild 85) skall vara
minst 4% storre 4n nominell haldiameter. Om fasens innerkant
avrundas underldttas monteringen.

Fasningen ar annu viktigare vid montering av s.k. stabiliserade
ringar. Har bor fasens storsta matt vara minst 5% stdrre an
héalets nominella matt.

Montering - SAKRINGSRINGAR
FK 7

Liksom de dvriga lamellringarna kan FK 7-ringarna vanligtvis
monteras fér hand. Den ena ringdndan placeras i sparet
varefter ringens resterande del skjutes in for hand eller med
enkla verktyg.

(bild 86)

Demontering — FK 7

Sakringsringar med demonterings-urtag kan latt plockas ur
sitt spdr med hjalp av en spetsig skruvmejsel eller dylikt.
(bild 87) Enkellindade séakringsringar har normalt inget
demonteringsurtag men kan anda forhallandevis I4tt monte-
ras.

Om storre serier av sakringsringar skall monteras kan
monteringshylsa resp. monteringsdorn anvandas.
(bild 88 — 89)



FEY Inbyggnad - SAKRINGSRINGAR - FK 7

( )

Den maskindel som skall |asas med sakringsringen skall ha
stérsta mojliga anlaggningsyta mot ringen. Skulle kombina-
tionen stor radie och hog belastning féreligga rekommen- <
derar vi en extra anlaggningsbricka som visas pa bild 90.

Avstandet fran ring-sparet till en eventuell andyta — mattet Ni N N
bild 91 — bor vara minst dubbla ringbredden.

Betraffande radien i sparbotten rekommenderar vi féljande: @
Spardiameter Radie 3
@ 15— 50mm r=0,1 mm
51— 100 mm r=0,15 mm

101— 150 mm r=0,20 mm

151— 300 mm r=0,30 mm

301— 1000 mm r=0,40 mm b4

1005— 1300 mm r=0,50 mm (.

(bild 92) Ay

Montering - Plast-ringbarare
FK 8

FEY plast-ringbarare ligger i halet delvis under nominellt matt
pé& axeln.

Ett visst grepp mellan axeln och plastskivan maste alltsa
overvinnas vid monteringen.
(bild 93)

Vid seriemontering anvandes lampligen ett rérformigt hjalp-
verktyg. (bild 94)
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For att underlatta monteringen maste huset eller hjulnavet ha
en fast pa max. 25° déar storsta mattet "D” &r minst 3% stdrre an
nominellt matt p& hélet. (bild 95)

Om fasen av nagon anledning maste vara mindre maste
monteringen av navet ske med fdrsiktighet for hand. (bild 96)

Vid anvandning av plastringbéararen FK 8 med tatningslapp
maste man se till att |Appen i monterat tillstand ligger an mot
rullningslagrets ytterring. Vid sparkullager ar det ingen
svarighet att rakna ut ratt matt men vid koniska rullager vari-
erar mattet "L” (bild 97) med olika lagerfabrikat.

Vid bestéllning av FK 8 med tatlapp maste darfor lagerfabrikat
eller mattet "L” anges.

Tatningslappen av polyamid far mycket lang livslangd mot
den fina ytan pa ytterringen.

Plastringbéraren verkar dven dampande vid axiella krafter och
stotar pa lagret.

Vid monteringen skall lager och tatning smérjas rikligt med
lampligt fett.



FEy ANVANDNINGSEXEMPEL
typ FK 3 och FK 5

Vid oljesmorda lager maste oftast en lapptatning av gummi eller liknande anvdndas. Sadana tatningar far
en tillfredsstallande livslangd endast om grov smuts hindras frén att tranga in till lappen.

FEY FKB6-ringar ar mycket lampliga att anvandas som skyddstatning for |apptétningen.
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Ytterligare information kring FEY lamellringar

1. FEY lamellringar tillverkas under noggrann
kvalitetskontroll enligt 1SO 9002 (EN 29002)

2. Vi hjalper er garna med att ta fram ett titningsforslag
etc. och sander vid behov ett frageformular som ni fyller i
varefter vi i samarbete med FEY utarbetar ett specifikt

forslag for er applikation.

3. Specialdimensioner kan tillverkas. Spardiametrar angivna
i denna katalog maste da ocksa anpassas och vi ber er att i
sa fall konsultera oss. g

4. FK 3 och FK 6 ringar ar huvudsakligen tankta att avtita
och skydda fettdepaer. Om olja skall avtatas kravs speciellt
noggrann utformning och dimensionering av lamellringarna.

5. FEY lamellringar FK 3,5,6 och 8 ir nagot ovala i fritt
tillstand och intar en rund form efter montering.

6. Om sakringsringar av typ FK 7 utsitts for mycket hdoga
axiella krafter sa bor test av ringens hallfasthet ske genom
praktiska tester.

7. Ytfinheten hos material som kommer i kontakt med
lamelltdtningarna bor vara minst Rz 16(DIN1302).

NI N g

Vi har lagt ner mycket arbete pa att gora kataloger med sa korrekta uppgifter som mojligt. Matt kan
emellertid av olika skal andras, erfarenheter fornyas, materialval revideras, berakningsmetoder
andras etc. Var registreringsrutin av utdelade produktparmar borde teoretiskt vara en garanti for att
Ni alltid har aktuella kataloger. Av praktisk erfarenhet vet vi dock att gamla inaktuella kataloger kan
bli ganska langlivade. Konstruktéren bor darfor forvissa sig om att han har aktuella kataloger. Av
forstaeliga skal maste vi awisa eventuella ersattningsansprak p.g.a felvalda eller felfunktionerande
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